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Organische Reststoffverwertung weiter gedacht
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POTTINGER Gasaufberitunﬂg
Die ideale Erganzung zum POTTINGER Fermenter

POTTINGER Entsorgungstechnik GmbH
Industriepark Stritzing 10

4710 St. Georgen bei Grieskirchen / Austria
Telefon +43-7248-9001

Mobil +43-664-80380-2598
entsorgung(dpoettinger.at

Diese zukunftsorientierte Systemlosung

transferiert organische Reststoffe in

einem effizienten Verfahren zu Garrest ] ]
als wertvollen Humusdiinger und

CO,-neutrales Rohbiogas.
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GASAUFBEREITUNG

Veredelung von

Rohbiogas zur Nutzung

als Biotreibstoff und
Einspeisung ins Erdgasnetz.



BIOGAS AUS )
ORGANISCHEN ABFALLEN

Auf dem Weg zur CO, Neutralitat stellt Biogas
aus der Fermentation nachwachsender Rohstoffe
eine wichtige Saule dar.

Der Methangehalt von Biogas betragt je nach Ausgangsmaterial etwa 50-60 %. Fiir die Einspeisung ins Erd-
gasnetz bzw. fir die Nutzung als Biotreibstoff ist eine Aufbereitung des Biogases auf Erdgasqualitat mit einer
Methankonzentration von 97 % notwendig. Genau hier kommt die POTTINGER Gasaufbereitung ins Spiel.
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GASAUFBEREITUNG

ANLAGE

Kompakte Anlage zur
hochwertigen Aufbereitung
von Rohbiogas.

Gastrennung und Aufkonzentration
des Methangehalts mittels
Membrantechnologie.

AKTIVKOHLEFILTER

Ein Aktivkohlefilter
entfernt Schwefel-
wasserstoff und
Siloxane.




